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FRAGEBOGEN CO,-RUCKGEWINNUNGSANLAGE

Bitte senden Sie diesen Fragebogen zuriick an:

Buse Gastek GmbH & Co KG
Sprudelstrasse 3, D-53557 Bad Hénningen
Tel.: 0049 2635 781 -0

Fax: 0049 2635 781 — 192

E-mail : info@buse-gastek.com

Firmenname:

Adresse:

Telefon / Fax:

Ansprechpartner:

Aufstellungsort der Anlage:

Adresse:
Hoéhe 1. Meeresspiegel: m
Kapazitdt der CO,-Riickgew.anlage: kg/h
Rohgasquelle: [0  Brauerei
0  Brennerei
[0 Chemische Industrie
[0  Naturquelle
0 Trockeneisproduktion
Rohgas-Mengenstrom: kg/h
Rohgas-Temperatur: °C
Rohgas-Druck: bar

Fiir die Riickgewinnung in einer Brauerei legen Sie uns bitte ein Zeitdiagramm iiber den Ablauf des
Fermentationsprozesses bei.

Fiir die Riickgewinnung bei der Trockeneisproduktion informieren Sie uns bitte noch iiber die
Anzahl und Kapazititen der Trockeneismaschinen.
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Rohgaszusammensetzung (bitte fligen Sie wenn mdglich eine Analyse bei):

CO; Vol-% N2 Vol-%
CcoO Vol-% H» Vol-%
NO; Vol-% CH4 Vol-%
NO Vol-% C,He Vol-%
SO, Vol-% C4Hio Vol-%
SO3 Vol-% CsHi, Vol-%
H,O Vol-% CyHy Vol-%
0, Vol-% Ethanol ppm v/v
Andere Vol-%

Gewiinschte Reinheit des Endprodukts: % CO,
Dampf:

Falls Dampf zur Verfiigung steht, kann dieser fiir die Regeneration des Aktivkohle-Filters
verwendet werden. Steht kein Dampf zur Verfiigung, so verwenden wir warmes CO,.

Verfligbarer Dampf fiir die Regeneration der Aktivkohle kg/h

Dampfdruck / Temperatur: bar / °C

Kuhlwasserbedingungen:

Soll ein Kiihlturm mit angeboten werden? Oja 0Onein
Feuchte Umgebungstemperatur: max. °C
Trockene Umgebungstemperatur: max. °C

Qualitdt des Prozesswassers => Bitte fligen Sie wenn moglich eine Analyse bei.

Fragebogen RGW deutsch



o=
DUSE

Falls Sie das Kuhlwasser bereit stellen:

Eingangstemperatur Kiihlwasser: °C

Eingangsdruck Kiihlwasser: barg

Qualitét des Kiihlwassers => Bitte fiigen Sie wenn moglich eine Analyse bei.

Steht ggf. Glykolwasser zur Verfligung, um unsere Anlage zu kiihlen? O ja O nein

Falls ja, geben Sie uns bitte noch folgende Werte an:

Glykolwasser-Vorlauftemperatur: °C
max. Glykol-Riicklauftemperatur: °C
freie Kiihlkapazitét Threr GroBkélte (Kiltekapazitit): kW

Elektrizitatsbedingungen:

Strom: Stromspannung
v

Steuerspannung \Y

Phasen

Frequenz Hz
Welches Zubehor wird benétigt?
CO,-Lagerkapazitit: kg
Kapazitiat CO,-Verdampfer: kg/h
Kapazitiat CO,-Abfiillung: kg/h
Kapazitit CO,-Transferpumpe: kg/h
Kapazitiat CO,-Transporttank: kg

Weitere Bedarfe bzw. Anmerkungen:
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